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Piatki, 29.08.2017 r.

ZAPYTANIE OFERTOWE

W sprawie zamdwienia na:
WYCINARKA LASEROWA - 1 SZT.

W ramach projektu pn. ,,Wdrozenie nowej technologii produkcji multisejféw o zwiekszonej odpornosci
antywtamaniowej” wspoétfinansowanego ze $rodkdéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w
ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj 2014-2020, Poddziatanie 3.2.2 Kredyt na innowacje
technologiczne, Program Operacyjny Inteligentny Rozwdj 2014-2020

Upublicznienie zapytania

Zapytanie ofertowe znajduje sie na stronie internetowej www.kamet.com.pl oraz
www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl.

1. Zamawiajacy:

Kamet Sp. z o0.0.
Piatki 88

13-100 Nidzica

tel. +48 600973266
fax.+48 896797024

2. Opis przedmiotu zamoéwienia:

Wspdlny Stownik Zamoéwien KOD CPV: 42630000-1 Obrabiarki do obrébki metali

Przedmiotem zamdwienia jest:
WYCINARKA LASEROWA -1 SZT.

Wymagania dla wycinarki laserowej typu Fiber — 1 sztuka

1. Fabrycznie nowa wycinarka laserowa wykorzystujgca technologie Fiber posiadajgca
aktualny certyfikat CE

2. Sterowanie komputerowe w czasie rzeczywistym

3. Jedna gtowica tngca z automatycznym ogniskowaniem i automatyczng regulacjg
Srednicy skupienia wigzki

4. Liniaty absolutne lub réwnowazny system zapewniajgcy natychmiastowg gotowosc

maszyny do pracy po wigczeniu zasilania tzn. maszyna nie wymaga referowania.

5. Automatyczny zmieniacz palet umozliwiajgcy zatadunek materiatu i roztadunek
elementéw bez przerywania procesu ciecia

6. Urzadzenie transportujgce mate detale spadajace z rusztu co zabezpieczy je przed
uszkodzeniem i zabrudzeniem szlakg
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7. System wyciggowy wyposazony w separator iskier

8. Agregat chtfodzacy

9. System kontroli potozenia glowicy zapobiegajacy kolizjom pomiedzy glowica a
obrabianym materiatem, wykrywajacy potozenie arkusza na palecie i dopasowujgcy
program do tego potfozenia

10. System ciecia wysokim cisnieniem z uzyciem azotu w celu otrzymania krawedzi materiatu
bez tlenkdéw

11. Funkcja tgczenia elementéw za pomoca mikropotaczen

12. Technologia przeznaczona do ciecia grubych materiatéw i wycinania matych otworéw w
grubych blachach.

13. Oprogramowanie sterujgce maszyng oraz oprogramowanie CAM zawierajgce funkcje
nesting do rozktadania detali na arkuszu.

Oprogramowania w jezyku polskim.

14. Automatyczny system zatadunkowo-roztadunkowy zintegrowany z maszyng wyposazony
w automatyczny pomiar grubosci blach i system rozdzielania arkuszy. Pobieranie
materiatu i roztadunek powinny odbywaé sie jednoczesnie. Proces nie wymagajgcy
obecnosci operatora.

15. Funkcja umozliwiajgcy telediagnoze maszyny.

16. Moc lasera - min. 6 kW

17. Dtugosc¢ fali - mniejsza od 1,08 um

18. Waga obrabianego materiatu - min. zakres 0,5 + 900 kg

19. Wielkos$¢ obrabianego arkusza - 1500 x 3000 mm

20. Zakres 0si Z - min. 100 mm

21. Predko$¢ pozycjonowania osi X - min. 80 m/min

22. Predkosé pozycjonowania osi Y - min. 80 m/min

23. Predkos$¢ pozycjonowania osi Z - min. 80 m/min

24, Przyspieszenie jednoczesne dla osi X i Y - min. 10 m/s?

25. Doktadno$¢ pozycjonowania - min. +/- 0,05 mm

26. Powtarzalnos$¢ - min. 0,03 mm/m

27. Doktadnos¢ ciecia (dla blachy 1 mm ) - min. +/- 0,05 mm/m

28. Zakres grubos¢ cietej blachy:

- stal konstrukcyjna - min. zakres 0, 5+ 25 mm

- stal nierdzewna - min. zakres 0, 5+ 25 mm

- miedz - min. zakres 0, 5+ 10 mm
29. Wielko$¢ arkusza dla systemu zatadunkowo-roztadunkowego - 1500 x 3000 mm
30. Czas cyklu zatadunkowo-roztadunkowego - max 90 s




Fundusze Unia Europejska S
Europejskie Europejski Fundusz T 0
Inteligentny Rozwdj Rozwoju Regionalnego

3. Wymagania zwigzane z wykonaniem przedmiotu zamdéwienia:

e Termin realizacji zamdwienia:
a) Rozpoczecie realizacji ustugi: od dnia zawarcia umowy
b) Zakonczenie realizacji ustugi: potwierdzone podpisaniem protokotu zdawczo-odbiorczego
bez uwag Zamawiajgcego, nie pdzniej niz 20 tygodni od dnia zawarcia umowy.

4. Termin i miejsce ztozenia oferty:

e Sposéb sktadania ofert:
a) Drogg elektroniczng pod adres e-mail:
biuro@kamet.com.pl

W temacie wiadomosci email nalezy wpisaé: , Oferta na wycinarke laserowq ”.

b) Osobiscie, pocztg lub kurierem na adres siedziby Zamawiajacego:
Kamet Sp. z o.0.
Pigtki 88
13-100 Nidzica

e} Oferty ztozone po terminie lub ktdre nie beda zawieraty informacji pozwalajacych na
stwierdzenie jej waznosci nie beda rozpatrywane. Terminem zfozenia oferty jest data jej
wplywu do siedziby Zamawiajacego.

d) Oferty nalezy sktada¢ na Zatgczniku nr 1 Formularz oferty do niniejszego zapytania
ofertowego

e Termin skfadania ofert: do dnia 29.09.2017 r. godz. 15:00

5. Ztozona oferta powinna zawierac:

e dane oferenta,

e date sporzadzenia,

e date waznosci oferty,

e cene podang w PLN lub EUR w kwotach netto i brutto

e termin dostawy (podany w tygodniach) liczony od podpisania umowy z Zamawiajgcym. Za termin
wykonania zamdwienia uwaza sie podpisanie protokotu zdawczo-odbiorczego bez uwag
Zamawiajacego.

e warunki i termin ptatnosci,

e warunki i okres gwarancji,

e opis oferowanego urzadzenia tak, aby mozna byto zidentyfikowaé wszystkie wymagane w
zapytaniu parametry zgodnie z pkt 2 zapytania.

Oferta powinna zostac przygotowana w jezyku polskim.

6. Termin waznosci ofert: min 60 dni od ostatecznego terminu sktadania ofert .
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7. Kryteria oceny ofert i ich waga:
Lp. Rodzaj kryterium Punktacja |Sposdb oceny
50 punktéw w przypadku najnizszej ceny, liczba punktdw pozostatych ofert liczona wg wzoru:
1 Cena - 50% 0d 0 do 50 najnizsza cena netto oferty
Cena = x 50
cena netto oferty ocenianej
0% zaliczki — 10 punktéw
. . e . o.100 e
5 Wielkos¢ ptatnosci zaliczkowej 0d 0 do 10 1%-10% Za|IC.ZkI . 5 punkty
podana w % 11%-25% zaliczki — 2 punkt
powyzej 25% — 0 punktéw
10 punktow za najdtuzszy okres gwarancji, liczba punktow pozostatych ofert liczona wg wzoru:
Gwarancja podana w oceniany czas gwarangcji
. . 1 .
3 miesigcach - 10% e Gwarancja = x 10
najdtuzszy oferowany czas gwarancji
10 punktéw za najkroétszy czas cyklu, liczba punktéw pozostatych ofert liczona wg wzoru:
Czas petnego cyklu pracy i
4, systemu zatadunkowo- od0do 10 AEL L2 U Y LRI
Czas cyklu = x 10
roztadunkowego .
oceniany czas cyklu
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5 punktéw za najwiekszg predkosé pozycjonowania, liczba punktéw pozostatych ofert liczona jako stosunek
réznic maksymalnych predkosci pozycjonowania osi X i minimalnych wymagan w zapytaniu ofertowym
Maksymalna predkosc dotyczacej tej predkosci:
pozycjonowania osi X od0do5 (oceniana predkos¢ - wymagane minimum (80))
minimum 80 m/min Predkos¢ pozycjonowania = x5
(najwieksza predkosc - wymagane minimum (80))
5 punktéw za najwiekszg predkos¢ pozycjonowania, liczba punktdw pozostatych ofert liczona jako stosunek
réznic maksymalnych predkosci pozycjonowania osi Y i minimalnych wymagan w zapytaniu ofertowym dotyczacej
Maksymalna predkos¢ tej predkosci:
pozycjonowania osi Y od0do5 (oceniana predkos¢ - wymagane minimum (80))
minimum 80 m/s Predkos¢ pozycjonowania = x5
(najwieksza predkos¢ - wymagane minimum (80))
5 punktéw za najwiekszg predkosé pozycjonowania, liczba punktéw pozostatych ofert liczona jako stosunek
réznic maksymalnych predkosci pozycjonowania osi Z i minimalnych wymagan w zapytaniu ofertowym dotyczacej
Maksymalna predkos¢ tej predkosci:
pozycjonowania osi Z od0do5 (oceniana predkos¢ - wymagane minimum (80))
minimum 80 m/s Predkos¢ pozycjonowania = x5
(najwieksza predkosc - wymagane minimum (80))
5 punktéw za najwieksze przyspieszenie, liczba punktéw pozostatych ofert liczona jako stosunek rdéznic
maksymalnych przyspieszen liczonych jednoczesnie dla osi X i Y i minimalnych wymagan w zapytaniu ofertowym :
Przyspieszenie jednoczesne (oceniane przyspieszenie - wymagane minimum (10))
dlaosiXiY od0do5 Predkos¢ pozycjonowania = x5
minimum 10 m/s? ( najwieksza przyspieszenie - wymagane minimum (10))
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8. Wykluczenia:

W celu unikniecia konfliktu intereséw zamdwienie publiczne, ktérego dotyczy niniejsze zapytanie
ofertowe, nie mogg by¢ udzielane podmiotom powigzanym z zamawiajagcym osobowo lub
kapitatowo. Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy
zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu zamawiajgcego lub
osobami wykonujgcymi w imieniu zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i
przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawcg, polegajgce w szczegélnosci na;
a) uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spotki  cywilnej lub  spdétki  osobowej,
b)posiadanie co najmniej 10 % udziatéow lub akcji, o ile nizszy prég nie wynika z przepisdw prawa,

c) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika,
d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienistwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w
stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

9. Pozostate informacje:

e Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postepowania, w przypadkach gdy:

- cena najkorzystniejszej oferty lub oferta z najnizszg ceng przewyzsza kwote, ktdrg zamawiajacy
zamierza przeznaczy¢ na sfinansowanie zamowienia, chyba ze zamawiajgcy moze zwiekszy¢ te kwote
do ceny najkorzystniejszej oferty,

- postepowanie obarczone jest niemozliwg do usuniecia wadg majacg lub mogaca mieé istotny wptyw
na wynik postepowania o udzielenie Zamdwienia,

- wystgpita istotna zmiana okolicznos$ci powodujaca, ze prowadzenie postepowania lub wykonanie
zamowienia nie lezy w interesie publicznym, czego nie mozna byto wczesniej przewidziec.

e Termin realizacji moze ulec wydtuzeniu z przyczyn niezaleznych od wykonawcy lub w innych
uzasadnionych przypadkach, ktére bedg wymagac¢ aneksu do umowy dostawy urzadzenia.

10. Dodatkowych informacji udziela Pan Piotr Zygadio pod numerem telefonu 508 061 593,
badz adresem mailowym techniczny@kamet.com.pl



