INSTYTUT MECHANIKI PRECYZYJNEJ
Zaktad Certyfikacji

01-796 Warszawa, ul. Duchnicka 3
tel. 0-22 663-43-14, tel./fax 0-22 560-29-22,
0-22 560-25-40 0-22 663-43-17
e-mail: woitan@imp.edu.pl
hitp://lwww.imp.edu.pl/cert

CERTYFIKAT ZGODNOSCI

qme)

Rok zal. 1927

PCA

PoiskiE CENTAUM
AKREIYTACS

Nr P41/312/2009 (3538)

Nazwa i adres posiadacza
certyfikatu:

4

Nazwa i adres dostawcy
systemu:

KAMET Sp. z 0. 0.
13-100 Nidzica, Piatki 48

KAMET Sp. z 0. 0.
13-100 Nidzica, Piatki 48

Nazwa wyrobu/nazwa handlowa:

Typ (odmiany):

Podstawowe parametry:
Symbol PKWil:

Dane typoszeregu szaf na odwrocie certyfikatu

Szafa do przechowywania wartosci

SGI

Klasa: = I =

PKWiU 28.75.21-30.20

Wyréb spetnia wymagania
Zawarte w:

PN-EN 1143-1:2006

Zgodnie z wynikami badan
wykonanych przez: ‘

Laboratorium Badan Mechanicznych Urzgdzef Zabezpieczajgcych i Lekkich
Przegréd Budowlanych Instytutu Mechaniki Precyzyjnej (Cert. Akr. AB035)

Nr i data sprawozdania:

Nr LB-1/71/2009 z dnia 25.06.2009r.

Data i warunki waznosci
certyfikatu

kontrole systemu jakosci u dostawcy

Prawo posiugiwania sig certyfikatem w okresie od 24 lipca 2009r. do 23 lipca 2012r. dotyczy wylgcznie wyrobow
posiadajacych identyczne wiasciwosci (parametry) jak przedstawiony do badan wzér wyrobu (wzory)
i odpowiadajgcych wymaganiom okreslonym we wniosku nr 130/MWW/2009.

Certyfikacja zgodnosci wyrobéw wg modelu: badanie typu, badania i ocena prdbakjoobiemnych z partif wymbéw nadzor obejmujgcy okresawel

23 lipca 2012 roku
Certyfikat wazny wylacznie z tabliczka znamionowa, wystawiona przez IMP,

identyfikujaca wyréb z certyfikatem

KIEROWNIK

ZAKLADU CERTYFIKACJI

"

mgr inz. Wojciech DABROWSKI

DYREKTOR
INSTYTUTU MECHANIKI PRECYZYJNEJ

prof. dr hab. int. Aleksander NAKONIECZNY

Certyfikat moze by¢ publikowany wylqcznie przez Posiadacza Certyfikatu bez komenfarzy, skrotéw i zmian.
Warszawa, dnia: 24 lipca 2009r.
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Typoszereg szaf SG | kiasy | wg PN-EN 1143-1: 2006 — wymiary zewnetrzne

Wys.|Szer. GI. |Wys. Szer.| Gl. (Wys./Szer.| Gi. |Wys.|Szer.| GI. [Wys.|Szer. Gl. Wys.|Szer.| Gt
360 360 360 360 360 360
510 | 520 510 | 520 510 | 520 510 | 520 510 | 520 510 | 520
600 600 600 600 600 600
1 14
400 520 600 520 800 520 000 520 00 520 1800 590
650 650 650 650 650 650
600 600 600 600 600 600
360 360 360 360 360 360
510 | 520 510 | 520 510 | 520 510 | 520 510 | 520 510 | 520
600 600 600 600 600 600
12 1 2
- 520 i 520 900 520 = 520 o0 520 000 520
650 650 650 650 650 650
600 600 600 600 600 600

Tolerancja wymiaréw z typoszeregu £10%
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