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INSTYTUT MECHANIKI PRECYZYJNEJ

tel. 0-22 663-43-14,
0-22 560-25-40

e-mail: wojtan@imp.edu.pl

http://www.imp.edu.pl/cert
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PoLski CenTRUM
AKREOTTAC

o

Zaktad Certyfikacji
01-796 Warszawa, ul. Duchnicka 3

tel.ffax 0-22 560-29-22,
0-22 663-43-17

CERTYFIKATJA
WYRDEOW

AC 041

CERTYFIKAT ZGODNOSCI

Nr P41/202/2008 (2914)

Nazwa i adres posiadacza
certyfikatu:

KAMET Sp. zo. 0.
13-100 Nidzica, Pigtki 48

Nazwa i adres
producenta:

KAMET Sp. z 0. 0.
13-100 Nidzica, Pigtki 48

Nazwa wyrobu:

System depozytowy

Typ (odmiany):

SPDII
Dane typoszeregu podano na odwrocie certyfikatu

Podstawowe parametry:

Klasa wyrobu: = D-" =

Symbol PKWiU: PKWiIU 28.75.21-30.20
Wyrob spetnia wymagania PN-EN 1143-2: 2004
Zawarte w: ' i

Zgodnie z wynikami badan
wykonanych przez:

Laboratorium Badan Mechanicznych Urzadzer Zabezpieczajacych i Lekkich
Przegréd Budowlanych Instytutu Mechaniki Precyzyjnej (Cert. Akr. ABO035)

Nr i data sprawozdania;

Nr LB-1/077/2007 z dnia 20.03.2008r.

Data i warunki waznosci
certyfikatu:

15 czerwca 2011 roku
Certyfikat wazny wylacznie z tabliczka znamionowa, wystawiong przez IMP,
identyfikujaca wyrob z certyfikatem

Prawo postugiwania sie certyfikatem w okresie od 16 czerwca 2008r. do 15 czerwca 2011r. dotyczy wylacznie
wyrobéw posiadajacych identyczne wiasciwosci (parametry) jak przedstawiony do badan wzér wyrobu (wzory)
i odpowiadajgcych wymaganiom okreslonym we wniosku nr 97/W/2008.

Certyfikacja zgodnosci wyrobéw wg modefu: badanie typu, badania i ocena probek pobieranych z partii wyrobéw, nadzér obejmujgcy okresowe

kontrole systemu Jakosci u dostawcy

KIEROWNIK

ZAKLADU CERTYFIKACJI

DYREKTOR
INSTYTUTU MECHANIKI PRECYZYJNEJ

|
Certyfikat mo#e by¢ publikowany wylgcznie przez Posiadacza Certyfikatu bez komentarzy, skrétéw i zmian.
Warszawa, dnia: 16 czerwca 2008r.

INSTYTUT MECHANIKI PRECYZYJNEJ
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Typoszereg podstawowy systeméw depozytowych SPD Il klasy D-li wg PN-EN 1143-2: 2004

Wymiary zewnetrzne

Odmiana | Wys. (mm) Szer. (mm) Gt. (mm)
SPD 1l 50 500 610 450
SPD 11 60 600 510 520
SPD Il 80 800 510 450
SPD Il 100 1000 510 520
SPD1120 1200 610 520

Tolerancja wymiaréw £10 %

Typoszereg uzupeiniajacy systeméw depozytowych SPD Il klasy DI wg PN-EN 1143-2: 2004

Wymiary zewnetrzne

|Wys. Szer.| Gi. |Wys. Szer. | Gi. |Wys. Szer.| GL |Wys, Szer.] Gt. | Wys. | Szer.| GL |Wys. Szer. GT‘
400 | 510 | 360 | 600 | 510 | 360 | 800 | 510 | 360 |1000| 510 | 360 | 1400 | 510 | 360| 1800 | 510 | 360
(450 | 450 450 450 | 450 450 |

520 | 520 520 520 520 520 |

600 600 [ 600 | 600 600 600 |

650 | 520 | 650 | 520 650 | 520 650 | 520 650 |520 650 | 520

600 | 600 600 600 600 600

750 | 700 750 | 700 750 | 700 750 | 700 750 | 700 750 | 700

500 | 510 | 360 | 700 | 510 | 360 | 900 | 510 | 360 [1200| 510 | 360 | 1600 | 510 1360|2000 | 510 | 360
450 450 450 450 . |as0] 450

520 | 520 | 520 | 520 520 520

| [e00 600 600 | 600 600 600 |
650 | 520 650 | 520 650 | 520 650 | 520 650 | 520 650 | 520

600 600 600 600 600 600

750 | 700 750 | 700 | 750 | 700 | 750 | 700 750 | 700 750 | 700

Tolerancja wymiarow +10 %

INSTYTUT MECHANIKI PRECYZYINEJ

KIEROWNIK

ZAKEADU C

=R TYFIKACII

mgr ini. WojerdgF Dabrowski
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